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Titilgan va aralashtirilgan tolali mahsulot tozalash jarayonidan o‘tkaziladi. Tozalash
ikki bosgichdan iborat:

- tolalar va nugsonlar orasidagi bog‘lamni buzish;

- nugsonlarni tolalardan ajratish.

Paxta tolasini tozalash paytida titish ham sodir bo‘ladi. Natijada tola tutamlari

10Nna

maydaroq bo‘lakchalarga bo‘linadi va nugsonlar ochilib qolganligi tufayli ular to‘laroq
ajratiladi.

Titish va tozalash jarayonlari ko‘pincha bir vaqtida sodir bo‘layotgandek
kuzatilsada, ular alohida-alohida jarayonlar sifatida amalga oshadi. Bo‘lakcha oldin titiladi,
so‘ngra tozalanadi. Oldin tozalanib, keyin titilmaydi. Aynan shuning uchun ham titish va
tozalashni ajratib alohida o‘rganish tavsiya etiladi.

Tozalash jarayonining magsadi tolali aralashma tarkibidan yumshoq va gattiq
nugsonlarni ajratib, tolalarni tarashga, so‘ngra keyingi jarayonlarga tayyorlashdan
iboratdir.

Tozalash jarayonining mohiyati tola bo‘lakchalarini zarbiy ta’sirlar natijasida yana-
da mayda bo‘lakchalarga ajratib, nugson bilan tolaning ilashish kuchini kamaytirish orqali
nugsonlarning oson ajralishini ta’minlashdan iboratdir.

Tolali aralashmalarni tozalashda mexanik, aerodinamik va elektropnevomexanik
usullar samarali ishlatilmoqda.

Mexanik tozalash usulida erkin va sigilgan holatda harakatlanayotgan titilgan tolalar
ishchi organlarning zarbiy ta’sirida yana-da mayda bo‘lakchalarga ajratilib, tozalanadi.
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Yig‘irish korxonalarida qo‘llanilayotgan tozalash mashinalarini shartli ravishda uch

turga ajratish mumkin(1-jadval):

Dastlabki, asosiy va aerodinamika tozalash mashinalari. Titib-tozalash agregatlarida
tozalash mashinalarining yuqoridagi tartibda ishlatilishi tolalarning shikastlanishi
kamayishi va mahsulot sifati oshishiga xizmat gilmoqda. Bu usulda tozalash organlarining
zarbiy kuchlari tutamga yo‘naltirilgan, u ta’minlash organlarining ostidan chiqib turadi.
Zarbalarning ta’sirida tutam silkilanadi, deformatsiyalanadi va shunda tutamdan Kichik
bo‘lakchalar ajraladi.

Mexanikada bu zarbiy ta’sirlar kuch impuls deb yuritiladi. Tutamni istalgan joyiga
sir gilayotgan kuch impuls (j1) ma’lum vaqt At ichida ta’sir etilgan kuchga P teng:
Jl = P,At

b

ta

P — tutamga ta’sir etilgan zarb kuchi;

At — zarb berilgan vaqt, juda kichik migdorda.

Tutamdagi tolalarning o‘zaro qarshiliklarini kamaytirish uchun impuls Ji hajmini
aniglash kerak. Mashinada tozalash organining aylanish tezligi oshib borishi bilan At
kamayib boradi va zarb kuchi P ortib boradi, mana shu kuch barodkadagi tolalarning
garshiliklarini kamaytiradi.

Dastlabki tozalash mashinalariga giya tozalash mashinalari, bir va ikki barabanli
tozalash mashinalari misol bo‘la oladi. Ushbu mashinalarda qozigli, pichogli, shtiftli
garnituralar ishlatiladi. Tolali mahsulotni tozalash asosan erkin holatda amalga oshiriladi.

Tozalash mashinalarining texnik tavsifi

1-jadval
. gaissr;:cn Chasi CL-P B 390LUNIclean BI12
o rsatkichlari (Truetzschler) (Marzoli) |(Rieter)
1 Ishlatiladigan tolaning uzunllgl,60 60 60
mm gacha
2. Unumdorligi, kg/soat 800/1000 1600 1200
3. O‘rnatilgan quvvat, kwt/soat 8/11,4 (5,5/8,0)* (12,25 15,25/8,0*
4. Mashina o‘lchamlari, mm
Eni
Uzunligi 1964 2150 1600
1485 2225 2205

Asosiy tozalash mashinalarida sigilgan yoki erkin holatda harakatlanayotgan tolalar
takroriy zarbiy kuchlar ta’sirida jadal titilib samarali tozalanadi. Asosiy tozalash
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mashinalari bir, ikki, uch va to‘rt barabanli bo‘lib, ular ignali va arra tishli garnituralar

bilan jihozlangan. Tola shikastlanmasligi uchun barabanlar tezligi 15% oshirilib, dastlab
yirik va siyrak ignalar, so‘ngra o‘rtacha zichlikdagi va oxirida esa mayda zich arra tishli
garnituralar qo‘llaniladi. Titilish darajasi bu mashinalarda 0,1 mg ni tashkil giladi.

Asosiy tozalash mashinalarida tolalarning bir ishchi organdan ikkinchisiga
n shikastlanmasdan o‘tishini ta’minlash maqsadida garnituralarning qiyalik burchagi
birinchisidan oxirgisiga garab kamaytirilgan. Asosiy tozalagichlarning ishlashi chimdib
titishga, ya’ni ishchi organlarida siqilgan (ushlab turilgan) tola tutamiga ignali yoki arra
tishli sirt bilan ta’sir ko‘rsatishga asoslangan.

Fu L

Oc‘tkazilgan nazariy izlanish shuni ko‘rsatadiki, zamonaviy ishlab chiqaruvchi
korxonalarning agregatlaridan yurtimiz korxonalarida qo‘llash har tomonlama ustunlik
beradi, garnituralari alohida qismlarga ajratilib ishlash jarayoniga va ish samarasiga ta’sir
ko‘rsatmaydi, chunki asosan elektronika va avtomatikadan foydalaniladi.
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